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Für den Fall, dass Sie keinen Auszieher zur 

Hand haben, gibt es die Möglichkeit, mit Hilfe 

eines Schweißgerätes eine „geschlossene 

Naht“ auf die innere Lauffl  äche des Radla-

gers zu schweißen. Durch die Naht schrumpft 

der Außendurchmesser der Lagerschale und 

lässt sich somit einfach entnehmen.

Vor dem Schweißen der zweiten Lagerschale 

muss die Nabe vollständig abgekühlt sein. 

Reinigen Sie sorgfältig den Lagersitz, bevor 

das neue Lager eingepresst wird.

Gently make a 360° weld as shown in the 

picture above on the bearing race. This will 

shrink the race in diameter and when the 

alloy hub is fl ipped over it will just fell off . The 

hub will heat up during you weld the race, but 

due to the size and volume of the alloy hub it 

will not get damaged.

Just remove one bearing and do the second 

side when the hub has been cooled down. 

Carefully clean the seats in the hub, before 

pressing in new wheel bearings.

Für den Ausbau des Radlagers bei CSP-Bremsen emp-

fehlen wir einen Radlagerabzieher. 

We recommend using a wheel bearing puller to remove 

the wheel bearing on CSP brakes.

Montagehinweis Ausbau Radlager CSP-Bremse

Assembly instructions for wheel bearing removal CSP brake


